
지침 - 부품

AirPro™  중력 공급식 에
어 스프레이 건 313098N

KO

특수 산업 분야를 위한 기존 , HVLP 및 컴플라이언트 건 . 전문가만 이 장비를 
사용할 수 있습니다 .

0.7MPa(7bar, 100psi) 최대 공기 흡입구 압력

모델 정보는 3 페이지를 참조하십시오 .

중요 안전 정보
이 설명서의 모든 경고와 설명을 
읽으십시오 . 이 설명서를 잘 보관해 두
십시오 .
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모델

중력 공급식 ( 컵 없음 )

중력 공급식 ( 플라스틱 컵 포함 )

중력 공급식 (3M ™  PPS ™  컵 포함 )

구멍 크기
mm( 인치 )

기존 HVLP 규격

모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력
MPa(bar, psi)

1.4(0.055) 289002 A N/A 289005 A 0.2(2.0, 29) 289008 A 0.24(2.4, 35)

1.8(0.070) 289003 A N/A 289006 A 0.2(2.0, 29) 289009 A 0.24(2.4, 35)

구멍 크기
mm( 인치 )

기존 HVLP 규격

모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi)

1.4(0.055) 289011 A N/A 289014 A 0.2(2.0, 29) 289017 A 0.24(2.4, 35)

1.8(0.070) 289012 A N/A 289015 A 0.2(2.0, 29) 289018 A 0.24(2.4, 35)

구멍 크기
mm( 인치 ) 

기존 HVLP 규격

모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi) 모델 시리즈

최대 HVLP/
규격 공기 압력 
MPa(bar, psi)

1.4(0.055) 289020 A N/A 289023 A 0.2(2.0, 29) 289026 A 0.24(2.4, 35)

1.8(0.070) 289021 A N/A 289024 A 0.2(2.0, 29) 289027 A 0.24(2.4, 35)
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경고
다음 경고는 이 장비의 설정 , 사용 , 접지 , 유지보수 및 수리에 대한 것입니다 . 느낌표 
기호는 일반적인 경고를 나타내며 위험 기호는 사용 과정에 특별히 적용되는 위험을 나타
냅니다 . 필요할 때마다 아래 경고 내용을 다시 참조하십시오 . 추가로 제품별로 적용되는 
경고가 이 설명서의 해당 부분에 나올 수 있습니다 .

경고

화재 및 폭발 위험
솔벤트 및 페인트 연기와 같이 작업 구역에서 발생하는 가연성 연기는 발화되거나 
폭발할 수 있습니다 . 화재와 폭발을 방지하려면 :
• 환기가 잘 되는 장소에서만 장비를 사용하십시오 .
• 파일럿 등 , 담배 , 휴대용 전기 램프 , 비닐 깔개 ( 정전기 방전 위험 ) 등 발화 

가능성이 있는 물질을 모두 치우십시오 . 
• 작업 구역에 솔벤트 , 헝겊 천 및 가솔린을 포함한 찌꺼기가 없도록 유지하십시오 .
• 가연성 연기가 있는 곳에서는 전원 코드를 끼우거나 빼지 말고 등을 켜거나 

끄지 마십시오 .
• 작업 구역의 모든 장비를 접지하십시오 접지 지침을 참조하십시오 .
• 정전기 불꽃이 발생하거나 감전을 느끼는 경우 즉시 작동을 멈추십시오 . 문제를 

찾아 해결할 때까지 장비를 사용하지 마십시오 .
• 작업 구역에 소화기를 비치하십시오 .

가압된 장비의 위험
건 / 분사 밸브 , 누출 부위 또는 손상된 구성품에서 흘러나온 유체가 눈에 튀거나 
피부에 닿아 심각한 부상을 입을 수 있습니다 .
• 분무 작업을 중단하거나 장비를 청소 , 점검 , 정비할 때에는 이 설명서에 나온 

감압 절차를 수행하십시오 . 
• 장비를 작동하기 전에 모든 유체 연결부를 단단히 조이십시오 .
• 호스 , 튜브 및 커플링은 매일 점검합니다 . 마모되었거나 손상된 부품은 즉시 

교체하십시오 .

장비 오용 위험
장비를 잘못 사용하면 중상을 입거나 사망에 이를 수 있습니다 .
• 최저 등급 시스템 구성품의 최대 작동 압력 또는 온도 정격을 초과하지 마십시오. 모든 

장비 설명서의 기술 데이터를 참조하십시오 .
• 장비의 습식 부품에 적합한 유체와 솔벤트를 사용하십시오 . 모든 장비 설명서의 

기술 데이터를 참조하십시오 . 유체 및 솔벤트 제조업체의 경고를 읽으십시오 .
• 장비를 매일 점검하십시오 . 마모되었거나 손상된 부품이 있으면 즉시 수리 또는 

교체하십시오 .
• 장비를 개조하거나 수정하지 마십시오 .
• 장비는 지정된 용도로만 사용하십시오 . 자세한 내용은 Graco 대리점에 문의하

십시오 .
• 호스와 케이블은 통로나 날카로운 모서리 , 이동 부품 및 뜨거운 표면을 지나가지 않도

록 배선하십시오 .
• 호스를 꼬거나 구부리지 마십시오 . 또한 호스를 잡고 장비를 잡아당겨서도 

안 됩니다 .
• 작업장 근처에 어린이나 동물이 오지 않게 하십시오 .
관련 안전 규정을 모두 준수하십시오 .
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건 선택

기존의 건
일반적으로 탁월한 분무 성능 및 높은 작업 속
도를 제공할 수 있으며 , 이때 이송 효율성 저
하 정도는 미미한 수준입니다 .

HVLP 건
HVLP 건은 에어 캡의 공기 압력이 최대 
0.07MPa(0.7bar, 10psi) 로 제한된 이송 
효율이 높습니다 . 일부 영역에서 HVLP 
건은 환경 표준을 준수해야 합니다 .

컴플라이언트 건
컴플라이언트 건은 이송 효율성이 HVLP 건과 
같거나 그보다 나은 것으로 테스트된 높은 이
송 효율성의 제품입니다 . Graco 컴플라
이언트 건에는 에어 캡 압력에 대한 제한
이 없지만 건 흡입구 압력은 규정을 준수할 수 
있도록 0.24MPa(2.4bar, 35psi) 미만으로 유지
되어야 합니다 .

개인 보호 장비
장비를 작동하거나 정비하거나 장비 작동 구역에 있을 때는 눈 상해 , 유독성 연기 
흡입 , 화상 , 청력 손실을 포함하여 중대한 상해로부터 보호하는 데 도움이 되는 
적절한 보호 장비를 착용해야 합니다 . 이러한 보호 장비는 다음과 같으나 여기에 
제한되지 않습니다 .
• 보안경 
• 유체 및 솔벤트 제조업체에서 권장하는 보호복 및 마스크
• 장갑
청력 보호대

경고
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설정

1. 공기 공급장치를 차단합니다 .

2. 공기 조절기의 다운스트림에 차단 밸브
( 제공되지 않음 ) 를 설치하여 건 공기를 차
단합니다 .

3. 건 공기 공급장치를 청소하거나 건조시
키려면 인라인 공기 필터 ( 다운스트림 ) 를 
설치합니다 .

4. 깨끗하고 건조된 상태의 필터가 장착된 공
기 공급장치를 공기 흡입구 피팅에 
연결합니다 . 그림 1 을 참조하십시오 .

5. 유체 공급장치를 유체 흡입구 피팅에 
연결합니다 .

건 접지
자세한 접지 지침은 현지 전기 규정을 참조하
십시오 .

Graco 에서 승인한 전도성 공기 공급 호스에 
연결하여 스프레이 건을 접지합니다 .

장비 사용 전 세척
이 장비는 부품을 보호하기 위해 유체 
통로에 남아 있는 경유를 사용해서 테스
트했습니다 . 오일로 인한 유체 오염을 
방지하려면 장비 사용 전에 호환되는 솔벤
트로 장치를 세척합니다 . 세척을 참조하십
시오 (9 페이지 ).

• 작업장 공기가 적절한 공기 흐름을 제
공하는지 확인합니다 . 최소 cfm 요구 
사항에 대해서는 21 페이지의 기술 데
이터를 참조하십시오 .

• 7.9mm(5/16 인치 ) 내경 (ID) 호스 
권장 , 10mm(3/8 인치 ) 내경 (ID) 
공기 호스 ( 옵션 ).

• 페인트 제조업체의 권장사항에 따라 
작업장 공기 압력 조절기 ( 제공되지 
않음 ) 를 설정합니다 . 에어 캡의 
최대 규격 공기 압력을 참조하십
시오 .

• 낮은 볼륨의 조잡한 밸브 등이 공기 
흐름을 방해하지 않도록 합니다 . 
공기 조절 밸브가 필요한 경우 Graco 
조절식 공기 밸브 (234784)
를 사용하십시오 .

그림 1

유체 흡입구

공기 흡입구

ti11306A
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분무 패턴 조절
1. 원하는 분무 패턴이 얻어질 때까지 에어 캡

을 회전합니다 . 그림 2 을 참조하십
시오 .

2. 완전한 팬 패턴을 얻으려면 노브를 시계 반
대 방향으로 완전히 돌려 공기 제어 
밸브를 엽니다 . 그림 3 을 참조하십시오 .

3. 원형 패턴을 만들려면 공기 제어 밸브를 시
계 방향으로 완전히 돌려 패턴 공기를 끕니
다 . 그림 3 을 참조하십시오 .

4. 건을 격발하고 건 공기 압력을 조절합
니다 . 흡입구 공기 압력에 대해서는 21 페
이지의 기술 데이터를 참조하십시오 .

5. 올바른 유체 유량을 설정하려면 트리거 이
동에 제한이 없을 때까지 유체 제어 
밸브를 시계 반대 방향으로 돌린 후 절반 
정도를 더 돌립니다 .

6. 유체 유량을 낮추려면 유체 제어 밸브를 시
계 방향으로 돌립니다 .

7. 테스트 패널을 분무합니다 . 분무 패턴 
크기와 분무량을 확인합니다 .

8. 좁은 분무 패턴을 얻으려면 공기 제어 
밸브를 시계 방향으로 돌립니다 .

9. 분무 성능을 향상시키려면 유체 유량을 줄
입니다 . 공기 압력을 높이면 무 성능
을 향상시킬 수 있지만 이송 효율성 (TE) 이 
저하되거나 비준수 작업이 될 수 있습니다 .

그림 2

그림 3

ti4839a

유체 제어 밸브
공기 제어 밸브

ti11097a

공기 흡입구 밸브

• 유체 제어 밸브를 끝까지 시계 방향
으로 돌리면 건에서 공기만 방출됩
니다 .

• 유체 제어 밸브를 사용하여 올바른 
유체 유량을 얻을 수 수 없는 경우 
다른 크기의 노즐이 필요할 수 있습
니다. 유체 유량을 줄이려면 한 단계 더 
작은 노즐을 사용합니다 . 유체 
유량을 늘리려면 한 단계 더 큰 노즐을 
사용합니다 .
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작동

감압 절차
1. 건 공기 공급장치를 끕니다 .

2. 건을 격발하여 감압합니다 .

유체 적용

1. 컵에 재료를 채웁니다 . 컵의 표시선을 
넘도록 하십시오 . 

2. 건에 작업장 공기를 연결합니다 . 건이 
완전히 격발된 상태에서 분무 압력을 
설정합니다 . 

3. 패턴 크기와 형태를 조정합니다 . 7 페이지
를 참조하십시오 .

4. 유체를 사용할 때 최상의 결과를 얻으
려면 :

• 건을 표면에 수직 상태로 유지하고 분무할 
물체로부터 150-200mm(6-8 인치 ) 만큼 떨
어뜨립니다 .

• 50% 정도 겹쳐지게 표면 위를 부드럽고 평
행하게 분무합니다 .

기존 에어 스프레이 건 대신 HVLP 스프레
이 건을 사용할 경우 손 동작을 약간 느리
게 하여 부품에 코팅되는 양을 적게 해야 
합니다 . 그 이유는 기존의 에어 스프레
이에 의해 생성되는 양보다 솔벤트 배출에 
사용되는 공기가 적으므로 유체 입자가 크고 
HVLP 공기 압력에 의해 생성되는 분무 속도가 
소하기 때문입니다 . 분무할 때 흐름 
부위가 발생하지 않도록 주의하십시오 .

휘발성 유기 화합물 (VOC) 규정
특정 주에서는 에어 스프레이 건을 청소
할 때 대기 중으로 VOC 를 방출하는 솔벤트 분
무를 금지하고 있습니다 . 이러한 대기질 관리
법을 준수하기 위해서는 대기 중으로 VOC 증
기가 누출되지 않는 청소 방법을 사용해야 합
니다 . 적합한 청소 방법 (10 페이지 ) 을 참조하
십시오 .

주의
분무 공기 압력이 너무 높으면 과도하게 
분무되어 이송 효율성이 떨어지고 마감 
품질이 저하될 수 있습니다 . 특정 주의 
규제 기관에서는 69kPa(0.7bar, 10psi) 를 초
과하는 분무 에어 캡 압력으로 스프레이 건
을 작동하는 것을 금지하고 있습니다 .

패턴이 일정하지 않으면 11 페이지의 
문제 해결 지침을 참조하십시오 .

제조업체가 지시한 대로 공기 라인 
필터를 청소합니다 .
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일일 건 유지보수

일반 작업
감압 절차 (8 페이지 ) 를 따르십시오 .

• 건의 구동 부품에 비실리콘 오일을 떨어뜨
려 자주 윤활하십시오 .

• 분무 패턴에 문제가 있어도 스프레이 
건을 분해하지 마십시오. 문제 해결 방법에 
대한 정보는 문제 해결 (11 페이지 ) 을 참조
하십시오 .

• 매일 유체 및 공기 라인 필터를 청소하
십시오 .

• 유체 누출 부위가 없는지 점검합니다 . 
피팅을 단단히 조이거나 필요에 따라 
장비를 교체하십시오 .

세척
장비 사용 전 , 색상 변경 전 , 그리고 분무할 때 
세척합니다 . 분무할 유체 및 건 습식 부품과 
호환되는 솔벤트를 사용합니다 .

1. 감압 절차 (8 페이지 ) 를 따르십시오 .

2. 컵에 있는 페인트를 폐기하십시오 . 

3. 컵에 소량의 솔벤트를 채웁니다 .

4. 장비가 깨끗해질 때까지 접지된 금속 
폐기물 용기에 분무합니다 .

5. 페이지의 압력 해제 절차를 따르십
시오 8.

건 및 컵 청소

1. 세척합니다 (9 페이지 ).

2. 부드러운 천을 솔벤트에 적셔 살짝 짜냅니
다 . 건을 아래로 향하게 한 상태에서 건 외
부를 닦아내십시오 . 

3. 컵 뚜껑의 환기구가 깨끗해졌는지 확인하
십시오 .

4. 내 / 외부에 건조 공기를 불어넣습니다 . 윤
활하십시오 .

주의
건 공기 통로에 솔벤트가 남아 있으면 페인
트 마감 품질이 저하될 수 있습니다 . 따라서 
청소 시 솔벤트가 건 공기 통로에 들어가지 
않도록 주의하십시오 .

• 청소 중에는 건을 위로 향하게 하지 
마십시오 .

• 천을 솔벤트에 담그지 말고 살짝 적셔 짠 
다음 건을 닦아내십시오 .

• 솔벤트에 건을 담그지 마십시오 .

해당되는 경우 대기질 관리법을 준수하기 
위해서는 10 페이지의 적합한 청소 방법을 
참조하십시오 .

주의
• 건을 솔벤트에 담그지 마십시오 . 솔벤트

는 윤활유를 녹이고 패킹을 건조시킬 뿐만 
아니라 공기 통로를 막을 수 있습니다 .

• 긁힐 수 있으므로 에어 캡 구멍을 청소할 
때는 금속성 도구를 사용하지 마십시오 . 
구멍이 긁히면 분무 패턴이 왜곡될 
수 있습니다 .

• 호환되는 솔벤트를 사용하십시오 .

해당되는 경우 대기질 관리법을 준수하기 
위해서는 적합한 청소 방법 (10 페이지 ) 을 
참조하십시오 .
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노즐 및 에어 캡 청소
1. 에어 캡 (13) 을 제거하고 건을 격발한 

후 노즐 (11) 을 제거해서 호환되는 세척제
에 모두 담급니다 .

2. 부드러운 솔을 호환되는 솔벤트에 담갔
다 꺼내서 에어 캡과 노즐 , 그리고 
건 앞쪽을 닦습니다 . 와이어 브러시나 
금속 도구는 사용하지 마십시오 . 

3. 이쑤시개와 같은 부드러운 소재의 도구를 
사용해서 에어 캡 구멍을 깨끗하게 청소합
니다 .

4. 건 도구를 사용하여 유체 노즐을 설치
하는 동안 건을 격발합니다 . 양호한 
밀폐 상태를 얻으려면 17.5-18.6N•m 
(155-165in-lb) 의 토크를 가해 노즐을 
단단히 조입니다 .

5. 고정 링 (14) 과 에어 캡 (13) 을 설치
합니다 .

6. 건을 청소한 후 윤활유 111265 를 사용
하여 다음 부품을 매일 윤활합니다 .

• 유체 제어 밸브 나사산
• 트리거 피봇 핀
• 유체 니들 샤프트

적합한 청소 방법
1. 청소 , 헹구기 및 배출 중에는 건과 구성품

을 완전히 둘러싸고 있는 건 워셔에 
스프레이 건을 놓으십시오 .

2. 스프레이 건으로 폐쇄된 건 세척대를 
항해 솔벤트를 분무합니다 .

주의
노즐을 조이거나 제거할 때는 항상 건을 
격발하십시오 . 그러면 니들 팁이 노즐 
고정 표면에서 떨어지는 것을 방지하여 
팁 손상을 방지합니다 .

다시 조립할 때 에어 캡이 노즐 측면
에 새겨진 색상과 일치하는지 반드시 확
인하십시오 ( 금색 , 갈색 , 회색 , 
파란색 등 ).
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문제 해결

문제점 원인 해결 방안
분무 패턴 정상적인 패턴 . 아무런 조치도 필요하지 않습니다 .

분무 패턴 에어 캡 또는 유체 노즐이 건조해
졌거나 손상되었습니다 .

에어 캡을 180° 회전시킵니다 .

패턴이 에어 캡을 따르면 에어 캡 (13) 에 
문제가 있는 것입니다 . 청소 및 
검사하십시오 . 패턴이 올바르지 않으면 
에어 캡을 교체합니다 .

패턴이 에어 캡을 따르지 않으면 유체 노
즐에 문제가 있는 것입니다 . 노즐을 청소
하고 검사하십시오 . 패턴이 올바
르지 않으면 노즐을 교체합니다 .

분무 패턴 분무할 재료의 점도에 비해 
압력이 너무 높습니다 .

공기 압력을 낮추고 재료 점도를 높입
니다 .

유체 제어 밸브 (8) 를 사용하여 팬 개방 
크기를 좁혀 패턴을 수정합니다 .

분무 패턴 에어 혼 구멍이 오염되거나 
뒤틀렸습니다 .

에어 캡을 청소하고 검사합니다 . 패턴이 
올바르지 않으면 에어 캡을 교체합
니다 .

건에서 튀는 
현상 발생

공기가 페인트 줄기에 유입됩
니다 .

컵이 비어 있는지 확인하고 채웁니다 .

유체 노즐 (11) 을 조이십시오 .

유체 니들 개스킷 (17) 을 점검하고 조입니
다 .

유체 노즐 (11) 이 손상되지 않았는지 
점검합니다 .

유체 흡입구 개스킷 (3) 을 교체합니다
유체 노즐 씰 (19) 이 손상되었
습니다 .

씰 (19) 을 교체합니다 .

분무되지 않음 컵이 비었습니다 . 컵을 채웁니다 .
유체 제어 밸브 (8) 를 시계 방향
으로 너무 많이 돌렸습니다 .

밸브 (8) 를 시계 반대 방향으로 돌립
니다 .

올바름

상단 또는 하단의 
잘못된 과적

잘못된
 분리 패턴

잘못됨
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공기 역풍이 
너무 강함

유체 노즐 (11) 이 느슨합니다 . 유체 노즐 (11) 을 조입니다 .
유체 노즐 씰 (19) 이 손상되었
습니다 .

씰 (19) 을 교체합니다 .

트리거 뒤에서 
과도한 공기 누출 
이 발생합니다 .

U- 컵 / 공기 밸브 마모 . 건 수리 ( 키트 289408). 포함된 부품을 모
두 사용하십시오 .

트리거 마모 . 트리거 교체 ( 부품 289140). 그래도 
누출이 계속되면 건을 수리합니다
( 키트 289408).

문제점 원인 해결 방안
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수리

콜아웃 참조에 대해서는 부품 (16 페이지 )
을 참조하십시오 .

분해
1. 고정 링 (14) 을 풀어 에어 캡 (13b)

을 제거합니다 . O- 링 (13a 및 13c)
을 점검하고 필요하면 교체합니다 .

2. 니들 손상을 방지하려면 노즐 (11)
을 풀 때 건을 격발합니다 .

3. O- 링 (19) 을 점검하고 필요하면 교체
합니다 .

4. 유체 제어 밸브 (8), 스프링 (26), 니들 (9) 및 
너트 (7) 를 제거합니다 . 검사
합니다 . 필요하면 팁 (9c), 니들 (9) 
및 U- 컵 씰 (20) 을 교체합니다 . 니들 
팁을 교체하는 경우 니들 팁 나사산에 
저강도의 나사산 접착제를 바릅니다 .

5. 스프링 (28) 을 제거한 후 건 뒤쪽에서 
공기 밸브 어셈블리 (6) 를 밀어서 빼냅
니다 . 필요하면 공기 밸브 어셈블리 (6) 와 
U- 컵 씰을 교체합니다 . 공구 (33) 를 사용
하여 U- 컵 씰 (20) 을 설치합니다 .

6. 트리거 너트 (22), 트리거 핀 (21), 
웨이브 와셔 (18) 및 트리거 (10) 를 
제거합니다 .

7. 니들 패킹 너트 (17) 를 풀고 U- 컵 패킹 (16)
과 스프레더 (15) 를 제거합니다 .

8. 공기 제어 밸브 어셈블리 (5) 를 제거합
니다 . 부품을 검사하고 필요하면 교체
합니다 .

9. 공기 흡입구 밸브 어셈블리 (27) 를 제거합
니다 . 부품을 검사하고 필요하면 교체합니
다 .

유체 흡입구 피팅 교체

1. 유체 흡입구 피팅 (4) 을 제거합니다 .

2. 건 본체에서 유체 흡입구 개스킷 (3)
을 제거한 후 폐기합니다 .

3. 교체용 유체 흡입구 피팅 (4) 나사산에 
나사산 밀봉제를 바릅니다 .

4. 유체 흡입구 피팅 (4) 에 유체 흡입구 
개스킷 (3) 을 확실하게 끼웁니다 .

5. 유체 흡입구 피팅 (4) 에 끼우고 
17.5-18.6N•m(155-165in.-lb) 토크로 
조입니다 .

6. 필요하면 와셔 (28) 를 교체합니다 .

감압 절차 (8 페이지 ) 를 따르십시오 .

압력이 가해지는 장비의 위험

• 스프레이 건에서 유체 흡입구 피팅 (4)
을 제거한 경우 유체 흡입구 개스킷 (3) 을 
교체해야 합니다 .

• 가스켓 (3) 을 교체하지 않으면 환기가 
되지 않은 중력 컵이 가압되어 유체 
섹션으로 공기가 누출될 수 있습니다 .
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재조립
1. 밸브를 시계 반대 방향으로 최대한 돌린 상

태에서 공기 제어 밸브 어셈블리 (5)
를 설치합니다 . 9.6-10.2N•m(85-90in-lb) 
토크로 조입니다 .

2. 밸브를 시계 반대 방향으로 최대한 
돌린 상태에서 공기 흡입구 밸브 어셈
블리 (27) 를 설치합니다 . 23.2-24.3N•m
(205-215in-lb) 토크로 조입니다 .

3. U- 컵 스프레더 (15) 와 U- 컵 패킹 (16)
을 윤활합니다 . 스프레더 (15) 는 가는 
쪽 끝이 건 후면을 향하게 한 상태로 
설치합니다 . 입구 끝이 건 앞쪽을 향하게 
한 상태로 U- 패킹 (16) 을 설치합니다 . 패
킹 너트 (17) 를 설치합니다 . 0.3N•m 
(3in-lb) 토크로 조입니다 .

4. 컵 모양 쪽이 건 본체를 향하게 한 상태로 
와셔 (18) 를 설치합니다 . 윤활한 후 나사산 
고정제를 트리거 핀 (10) 에 바릅니다 . 트리
거 (10), 트리거 핀 (21) 및 트리거 
너트 (22) 를 설치합니다 . 1.7-2.2N•m 
(15-20in-lb) 토크로 조입니다 .

5. 공기 밸브 어셈블리 (6), 스프링 (28) 및 너트
(7) 를 설치합니다 . 19.8-20.9N•m
(175-185in-lb) 토크로 조입니다 . 

6. 니들 (9) 과 스프링 (26) 을 설치합니다 . 유
체 제어 밸브 (8) 를 약간 윤활한 
후 설치합니다 .

7. 노즐 (11) 을 교체하는 동안 건을 격발합니
다 . 17.5-18.6N•m(155-165in-lb) 
토크로 조입니다 .

8. 에어 캡 어셈블리 (13) 와 고정 링 (14) 을 설
치합니다 .

151617 ti11226a
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부품

8 3

7 8 20 3

26

9b 9c4

2273 4
1

27 1110

36 11

10

14
13a13c

13b

11 9 119

21 3

3
6

28 3
5 6 10

2311

4 95

37

18 3

20 3

15 2 3
17

1632

12

3

38

38a

38b

9a

노즐 (11) 을 설치하기 전에 트리거를 당깁니다 .
스프레더(15) 는 테이퍼 형태의 끝이 건 후면을 향하게 한 상태로 삽입합니다. 
입구 끝부분이 건 앞쪽을 향하게 한 상태로 U- 컵 (16) 을 삽입합니다 .
윤활유를 바릅니다 .
낮은 강도의 나사산 고정제를 바릅니다 .
나사산 밀봉제를 바릅니다 .
9.6-10.2N•m(85-90in-lb) 토크로 조입니다 .
1.7-2.2N•m(15-20in-lb) 토크로 조입니다 .
19.8-20.9N•m(175-185in-lb) 토크로 조입니다 .
17.5-18.6N•m(155-165in-lb) 토크로 조입니다 .

밸브 어셈블리를 최대한 시계 반대 방향으로 돌린 
상태로 설치합니다 .
23.2-24.3N•m(205-215in-lb) 토크로 조입니다 .
0.3N•m(3in-lb) 토크로 조입니다 .

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
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 건 수리 키트 289790 에 포함됨 .

 트리거 수리 키트 289143 에 포함됨
( 각 부품 5 개 포함 ).

+ 니들 패킹 수리 키트 289455 에 포함됨
( 각 부품 5 개 포함 ).

* 공기 밸브 수리 키트 289408 에 포함됨 .

 에어 캡 씰 키트 289791 에 포함됨
( 각 부품 5 개 포함 ).

 고정 링 키트 289079 에 포함됨 .

 컵 개스킷 수리 키트 289213 에 포함됨
(10 개들이 팩 ).

 건 본체 키트 289022 에 포함됨 .

† 유체 흡입구 개스킷 키트 24A560 에 
포함됨 , 5 개들이 패키지 ( 별도 구매 ).

---별도 판매하지 않습니다 .

참조 부품 번호 설명 수량
1 --- BODY, gun 1
3† --- GASKET, fluid inlet 1
4 289792 FITTING, fluid inlet, 

includes 
gasket(item 3)

1

5 289796 VALVE, air control 
assembly

1

6* 289039 VALVE, air, 
assembly

1

7* 289052 NUT, air valve, 
u-cup assembly

1

8 289097 VALVE, fluid 
control

1

9 See p. 19 NEEDLE, assembly 1
9a --- NUT, needle 1
9b --- NEEDLE 1
9c See p. 19 TIP, needle 1
10 289140 TRIGGER 1
11 See p. 19 NOZZLE, fluid 1
13 See p. 19 AIR CAP, assembly 

(includes 13a-13c)
1

13a --- WASHER 1
13b --- O-RING 1
13c See p. 19 AIR CAP 1
14 --- RING, retaining 1
15+ --- SPREADER, u-cup 1
16+ --- PACKING, u-cup 1
17 289793 NUT 1
18 --- WASHER, wave 1
19 111457 O-RING 1
20* --- PACKING, u-cup 1
21 --- PIN, pivot 1
22 --- NUT, pivot pin 1
23 289451 FITTING, air inlet 1
26* --- SPRING, 

compression
1

참조 부품 번호 설명 수량
27 289142 VALVE, assembly,

air inlet
1

28* --- SPRING, compression 1
29 289794 TOOL, gun 1
33* --- TOOL, installation, 

seal
1

36 289452 NUT, air plug,
not assembled

1

37 --- WASHER, uhmw 1
38 289770 CUP, gravity, 650 cc 1
38a 289195 FILTER, cup 1
38b 22107 GASKET 1



부속품 

18 313098N

부속품

컵

수리 키트

공기 밸브

청소 키트

3M™  PPS ™  컵 및 부속품

테스트 게이지

호스

팁

부품 번호 설명
289797 컵 , 알루미늄 , 23oz(650cc)
289802 컵 , 알루미늄 , 34oz(1 리터 )
289770 컵 , 플라스틱 , 23oz(650cc)
192407 컵 홀더

제품 번호 설명
289455 니들 패킹 수리 키트
289790 건 수리 키트
289791 에어 캡 씰 키트
289143 트리거 수리 키트
289408 공기 밸브 수리 부품 세트
289213 컵 개스킷 키트 , 10- 팩
289079 고정 링 키트
289022 건 핸들 교체용 키트
24A560 유체 흡입구 개스킷 키트 , 5- 팩
24C310 노즐 O- 링 키트 , 5- 팩
195065 강철 공기 흡입구 피팅

부품 번호 부품명칭
234784 공기 제어 밸브 ( 게이지 포함 )
235119 건 공기 조절기 어셈블리
239655 스위블 공기 밸브

제품 번호 설명
105749 청소 브러시
111265 건 윤활유
15C161 최상의 건 청소 키트

부품 번호 설명
25R584 컵 및 칼라 , 6.8 oz, 8- 팩
25R582 컵 및 칼라 , 22 oz, 8- 팩
25R583 컵 및 칼라 , 28 oz, 4- 팩
273137 뚜껑 및 라이너 , 6.8 oz, 50- 팩
273134 뚜껑 및 라이너 , 22 oz, 50- 팩
273136 뚜껑 및 라이너 , 28 oz, 25- 팩
234942 비율 필름 , 삽입지 , 6oz, 50- 팩
15F531 비율 필름 , 삽입지 , 25oz, 

100- 팩
234939 비율 필름 , 삽입지 , 32oz, 

100- 팩
289486 중력 컵 어셈블리 , 25oz( 컵 , 

칼라 , 뚜껑 , 라이너 및 어댑터 포
함 )

25R579 중력 공급식 어댑터

부품 번호 설명
289803 HVLP 확인

부품 번호 설명
239636 15 피트 공기 호스 어셈블리 (5/16

인치 )
239637 25 피트 공기 호스 어셈블리 (5/16

인치 )

부품 번호 설명
24E484 .030 SST 니들 팁 (5 개들이 팩 )
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수리 키트

중력 컵 없음

중력 컵 포함

3M PPS 컵 포함

모델 분무 유형

노즐 크기
mm( 인치

)

에어 
캡 키트

(13a-13c)
노즐 키트
(11, 19)

니들 어셈
블리 키트
(9a-9c)

니들 / 노즐 
키트

(9a-9c, 11, 19)
니들 팁 키트
(9c, 5- 팩 )

28900
2 기존 1.4(0.055) 289773 289780 289799 289493 288185

28900
3 기존 1.8(0.070) 289773 289767 289786 289494 289001

28900
5 HVLP 1.4(0.055) 289771 289776 289786 289495 289001

28900
6 HVLP 1.8(0.070) 289771 289801 289786 289496 289001

28900
8 규격 1.4(0.055) 289772 289779 289799 289497 288185

28900
9 규격 1.8(0.070) 289772 289559 289799 289498 288185

모델 분무 유형
노즐 크기

mm( 인치 )

에어 캡 
키트

(13a-13c)
노즐 키트
(11, 19)

니들 어셈블
리 키트
(9a-9c)

니들 / 노즐 키트
(9a-9c, 11, 19)

니들 팁 키트
(9c, 5- 팩 )

28901
1 기존 1.4(0.055) 289773 289780 289799 289493 288185

28901
2 기존 1.8(0.070) 289773 289767 289786 289494 289001

28901
4 HVLP 1.4(0.055) 289771 289776 289786 289495 289001

28901
5 HVLP 1.8(0.070) 289771 289801 289786 289496 289001

28901
7 규격 1.4(0.055) 289772 289779 289799 289497 288185

28901
8 규격 1.8(0.070) 289772 289559 289799 289498 288185

모델 분무 유형
노즐 크기

mm( 인치 )

에어 캡 
키트

(13a-13c)
노즐 키트
(11, 19)

니들 어셈블
리 키트
(9a-9c)

니들 / 노즐 키트
(9a-9c, 11, 19)

니들 팁 키트
(9c, 5- 팩 )

289020 기존 1.4(0.055) 289773 289780 289799 289493 288185

289021 기존 1.8(0.070) 289773 289767 289786 289494 289001

289023 HVLP 1.4(0.055) 289771 289776 289786 289495 289001

289024 HVLP 1.8(0.070) 289771 289801 289786 289496 289001
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니들 팁

289026 규격 1.4(0.055) 289772 289779 289799 289497 288185

289027 규격 1.8(0.070) 289772 289559 289799 289498 288185

모델 분무 유형
노즐 크기

mm( 인치 )

에어 캡 
키트

(13a-13c)
노즐 키트
(11, 19)

니들 어셈블
리 키트
(9a-9c)

니들 / 노즐 키트
(9a-9c, 11, 19)

니들 팁 키트
(9c, 5- 팩 )

홈
니들 팁 키트

(5- 팩 )

4 288185 

7 289001

ti14043a

홈
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기술 데이터

* 에어 캡에서 0.07MPa(0.7bar, 10psi) 의 분무 압력이 생성됩니다 .

** 모든 판독값은 가정된 작동자 위치에서 팬 밸브를 완전히 연 상태 ( 팬 완전 개방 ) 에서 
측정한 것입니다 . 음향 출력은 ISO 9614-2 에 따라 테스트되었습니다 .

최대 공기 흡입구 압력  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.7MPa(7bar, 100psi)
최대 HVLP/ 준수 유입 공기 압력 :

HVLP 중력 공급식 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.2MPa(2.0bar, 29psi)*
준수 중력 공급 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.24MPa(2.4bar, 35psi)*

공기 소모량 :
기존 건. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.3MPa(3.0bar, 43psi) 에서 13.3CFM
HVLP 건 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.2MPa(2.0bar, 29psi) 에서 14.4CFM
컴플라이언트 건. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.24MPa(2.4bar, 35psi) 에서 11.2CFM

유체 및 공기 작동 온도 범위 0° C ~ 43° C(32° F ~ 109° F)
스프레이 건 :

공기 흡입구 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1/4npsm(R1/4-19)
무게 ( 컵 포함 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.6kg(1.3lbs)

사운드 데이터 :
기존

0.3MPa(3.0bar, 43psi) 에서 음압 . . . . . . . . . . . . . . . . 79.52dB(A)**
0.3MPa(3.0bar, 43psi) 에서 음향 출력 . . . . . . . . . . . . 88.05dB(A)**

HVLP 
0.2MPa(2.0bar, 29psi) 에서 음압 . . . . . . . . . . . . . . . . 83.9dB(A)**
0.2MPa(2.0bar, 29psi) 에서 음향 출력 . . . . . . . . . . . . 90.8dB(A)**

준수 
0.24MPa(2.4bar, 35psi) 에서 음압 . . . . . . . . . . . . . . . 81.8dB(A)**
0.24MPa(2.4bar, 35psi) 에서 음향 출력 . . . . . . . . . . . 88.7dB(A)**

중력 컵 크기. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.68 리터 (23oz) 컵
습식 부품. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 303 스테인리스강 , 17-4 PH 스테인리

스강 , PEEK, 아세탈 , UHMWPE
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Graco 표준 보증
Graco 공인 대리점에서 원 구매자에게 판매한 날짜를 기준으로 Graco 는 이 문서에서 언급한 모든 Graco 장비의 재료나 제작상
에 결함이 없음을 보증합니다 . Graco 가 지정한 특수한 , 확장된 또는 제한된 경우를 제외하고 , 판매일로부터 두 달 동안 Graco
는 결함으로 판단되는 모든 부품을 수리 또는 교체할 것을 보증합니다 . 단 , 이러한 보증은 Graco 에서 제공하는 권장사항에 따라 
장비를 설치 , 작동 및 유지 보수할 때만 적용됩니다 .

장비 사용에 따른 일반적인 마모나 잘못된 설치 , 오용 , 마모 , 부식 , 부적절한 관리 , 태만 , 사고 , 개조 또는 Graco 구성품이 아닌 
부품으로 교체해서 일어나는 고장 , 파손 또는 마모는 이 보증 내용이 적용되지 않으며 , Graco 는 이에 대한 책임을 지지 않습니
다 . 또한 Graco 가 공급하지 않는 구성품 , 액세서리 , 장비 또는 자재의 사용에 따른 비호환성 문제나 Graco 가 공급하지 않는 구
성품 , 액세서리 , 장비 또는 자재 등의 부적절한 설계 , 제조 , 설치 , 작동 또는 유지 보수로 인해 야기되는 고장 , 파손 또는 마멸에 
대해서도 책임지지 않습니다 .

이 보증은 결함의 입증을 위해 Graco 공인 대리점으로 결함이 있는 장비를 반품함으로써 성립됩니다(운송비 개인 부담). 장비의 
결함이 입증되면 Graco 가 결함이 있는 부품을 무상으로 수리 또는 교체한 후 원 구매자에게 운송비를 지불한 상태로 반환됩니
다 . 제품은 원래 구매자의 선납된 배송 수단으로 반송됩니다 . 장비의 결함이 입증되지 않을 경우 부품비 , 작업비 , 운송비 등을 
포함한 합당한 경비가 부과됩니다 .

이 보증은 배타적인 것으로 , 상품성에 대한 보증이나 특정 목적에의 적합성을 포함한 , 그러나 이에 제한되지 않는 기타 명시적 
또는 묵시적 보증을 배제합니다 .

보증 위반에 대한 Graco 의 유일한 책임과 구매자의 유일한 구제책은 상기에 명시된 대로 이루어집니다 . 구매자는 기타 구제책 (
이익 손실 , 판매 수익 손실 , 인적 또는 재산상 피해에 따른 파생적 또는 부수적 손해나 기타 파생적 , 부수적 손실을 포함하되 이
에 제한되지 않음 ) 이 제공되지 않는다는 것에 동의합니다 . 보증의 위반에 대한 모든 행동은 판매일로부터 2 년 이내에 취해져야 
합니다 .

Graco 가 판매만 하고 제조하지는 않은 액세서리 , 장비 , 자재 또는 구성품에 대하여 Graco 는 품질을 보증하지 않으며 그와 관
련하여 상품성이나 특정 목적에의 적합성에 대한 어떠한 암시적 보증도 하지 않습니다 . Graco 가 판매하였지만 제조하지 않은 
제품 ( 전기 모터 , 스위치 , 호스 등 ) 의 보증 책임은 해당 제조업체에 있습니다 . Graco 는 이에 해당하는 보증 위반에 대한 배상 
요구에 합당한 수준의 지원을 제공합니다 .

Graco의 계약 위반, 보증 위반 또는 태만에 의한 것인지 여부에 관계없이 Graco는 어떠한 경우에도 본 계약에 따라 Graco가 공
급하는 장비 때문에 혹은 판매된 제품의 설치, 성능 또는 사용으로 인해 발생하는 간접적, 부수적, 파생적 또는 특별한 피해에 
대하여 책임을 지지 않습니다.

Graco 정보
Graco 제품에 대한 최신 정보는 www.graco.com 에서 확인하십시오 .
특허 정보는 www.graco.com/patents 를 참조하십시오 .

주문하려면 Graco 대리점에 연락하거나 아래 연락처로 문의해 가까운 대리점을 찾으십시오 .
전화: 612-623-6921 또는 수신자 부담 전화: 1-800-328-0211, 팩스: 612-378-3505

http://www.graco.com
http://www.graco.com/patents
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